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La pr&sente invention concerne un dispositif pour 
la fixation des masses polaires dans une carcasse de 
machine tournante 6lectrique, cette invention se rappor- 
tant notamment au domaine des machines tournantes elec- 
5 triquea d courant continu appartenant a 1'equipement 
des v6hiculea automobiles, et plus specialement les 
d£marreurs. 

Dans lea machines tournantes telles que demarreurs 
ilectriques monties sur les vehicules automobiles, les 

10 masses polaires du stator au "inducteur" sont generale- 
ment fixees dans la carcasse polaire au moyen de vis, 
ce qui n6ceaeite : le pergage et le fraisage de la car- 
casse, le pergage et le taraudage de chaque masse polaire, 
et 1 * utilisation de vis. Le vissage constitue par ail- 

15 leurs une operation d 1 assemblage relativement longue. 

On connait Sgalement des masses polairea rivees sur 
la carcasse, le rivet pouvant fttre realise d'une seule 
pi&ce avec la masse polaire ce qui rencherit enormement 
le prix de celle-ci. Dans les deux solutions ci-dessus, 

20 vissage ou rivet extrude* & partir de la masse polaire, 
une depression nuisible errant localement un entrefer 
tr&s important est produite, dans le premier cas par le 
fait qu'il est indispensable que la vis reste en retrait 
de la masse polaire pour ne pas risquer de toucher l'in- 

25. duit, tandis que dans le second cas les necessites du 

fllage du metal conduisent a prevoir, sous le rivet, done 
du cflte de l'induit, une depression circulaire importan- 
te ; ces depressions sont nuisibles car elles empftchent 
une bonne repartition du flux magnetique et creent des 

30 zones de saturation. 

D'autres solutions connues visent au contraire a 
prevoir une ou plusieurs cavites sur chaque masse polaire, 
et & repousser dans chaque cavite la matiere de la car- 
casse. Dans le cas de la demande de brevet frangais 

35 2 kkl 631, chaque masse polaire presente deux cavites 

realisees suivant des axes obliques, dans lesquelles il 
s'avere difficile de repousser la matiere de la carcasse. 
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Dans le cas de la demande de brevet frangais 2 <#88 749, 
le repoussage est realise dans une cavite de forme tron- 
canique de la masse polaire, a l'aide de deux outils 
intervenant successi vement . Ces dernieres solutions sont 
5 peut-§tre un peu mains onereuses que la premiere, mais 
elles n'assurent pas un serrage aussi efficace de la 
masse polaire sur la carcasse. En effet, dans la premiere 
solution connue ici rappelee, un certain allongement 
elastique de la vis maintient une excellente cohesion 
10 entre la masse polaire et la carcasse, ce qui est essen- 
tiel pour ne pas avoir d'entrefer parasite dans le circuit 
mBgnetique de la machine tournante, entre la masse polai- 
re et la carcasse* 

La presente invention remedie efficacement a ces 
15 inconvenients des solutions actuelles, en fourniseant 
pour la fixation des masses polaires dans la carcasse 
une solution nouvelle permettant d la fois un maintien 
sous tension des masses polaires contre la carcasse. 
et une mise en oeuvre simple permettant un abaissement 
20 important du prix de revient* 

A cet effet, dans le dispositif selon I'invention 
pour la fixation des masses polaires dans une carcasse 
de machine tournante electrique, chaque masse polaire 
est assujettie dans la carcasse au moyen d'au moins 
25 un goujon lisse qui, traversant un trou menage radiale- 
ment dans la carcasse, a son extremite interieure soudee 
sur la masse polaire, tandis que son extremite exterieure 
est rivee sur la carcasse. 

On camprend que l'invention permet une forte simpli- 
30 fication des pieces et usinages necessaires : la piece 
de maintien a la forme d'un goujon lisse, le trou de la 
carcasse est lisse et peut fitre realise sans precision 
particuliere, et la masse polaire est depourvue de trou 
taraude. L'assemblage est realisable de fagon rapide, 
35 sous une presse a sauder, en une seule operation permet- 
tant, dans un premier temps, la soudure par resistance 
du goujon sur le das de la masse polaire et, flans un 
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deuxieme temps, le forgeage a chaud de l'extremite du 
goujon eloignee de la masse polaire sur 1'exterieur de 
la carcasse, pour former une tete aplatie. On obtient 
finalement un serrage energique de la masse polaire 
aur l'interieur de la carcasse, dQ au retrait du goujon 
lora du ref roidissement de celui-ci, car ce goujon est 
non seulement soude mais aussi rive a chaud. 

Pour facillter la soudure du goujon sur la masse 
polaire, on peut prevoir un lamage sur le dos ce celle- 
ci, dana la zone de soudure de l^xtremite interieure 
du goujon, le fond dudit lamage etant even tuellement 
pourvu d'une protuberance conique. 

Le lamage, s'il est realise au mfeme diametre que le 
goujon, permet un centrage de la masse polaire par ce 
goujon. II eat cependant judicieux de prevoir un diametre 
de lamage superieur d celui du goujon, pour crier un 
eepace annulaire pouvant absorber un ev/entuel bourrelet 
forrafi au coura de la soudure. 

En variante, le goujon peut avoir au moins son extre- 
mity intirieure rialieee avec une forme conique, tandis 
que le fond du lamage, si ce lamage est prevu, est plat. 

Le trou manage dans la carcasse peut posseder une 
entree exterieure chanfreinee, pour loger tout ou partie 
de la t§te formee au rix/etage h chaud du goujon. 

Suivant encore une autre caracteristique avantageuse 
de l'invention, le goujon est realise dans une nuance 
d'acier plus dure que celle de la masse polaire sur 
laquelle il est soudi, les essais ayant demontre que la 
zone de soudure se situe alors a l'interieur de la masse 
polaire, apres une certaine penetration du goujon, ce 
qui amfeliore la tenue de la masse polaire. 

Oe toute fagon, l'invention sera bien comprise a 
I'aide de la description qui suit, en reference au 
dessin schematique annexe represen tant , a titre d'exemples 
non limitatifs, deux formes d'execution de ce dispositif 
pour la fixation des masses polaires dans une carcasse 
de machine tournante electrique : 
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Figure 1 est une vue en coupe transversale d'une 
masse polaire et d*une partie de carcasse, montrant le 
dispositif selon 1* invention dans une premiere forme 
d'execution, avant assemblage ; 

5 Figure 2 represente les elements de figure 1, 

apres assemblage ; 

Figure 3 est une vue en coupe similaire a figure 1, 
mais relative a une deuxieme forme d'exgcution ; 

Figure represente les elements de figure 3, aprSs 

10 assemblage. 

Le dessin represente partiel lement , en coupe trans- 
versale, le stator ou inducteur d'une machine tournante 
electrique, et plus particulierement d'un dSmarreur 
pour vehicule automobile, comprenant une carcasse J et 

15 des masses polaires 2 dont chacune est fix&e intferieure- 
ment sur la carcasse _1 et entouree d'un bobinage 3^ 
retenu par les epanoulssements polairea 2a . 

Dans chacune de ses parties prfivues pour recevoir 
une masse polaire 2, la carcasse J[ est percee d'un trou 

2Q llsse J_a f dont I 1 axe k est orientfi radialement (par 

rapport a la carcasse _1 ) . Le trou J_a regoit un goujon 
lisse 5, de forme g&n&rale cylindrique et de diam&tre 
d correspondant a celui du trou Jji, qui constitue la 
piece de maintien de la masse polaire 2. 

25 Dans la forme d'exficution selon les figures 1 et 2, 

le goujon 5 presente initialement une forme rigoureuse- 
ment cylindrique* Le dos de la masse polaire 2 comporte 
un larnage 6, de diametre D superieur au diamfitre d du 
goujon 5* Le fond du larnage S est pourvu d'une protubfi- 

30 ranee conique Sa f faisant saillie face a l*extr£mit£ 
interieure ,5a du goujon 5, initialement plate. 

L' assemblage se fait en deux temps, mais en une 
seule operation f sur une presse a souder exergant une 
poussee suivant l'axe k f comme indique par la fleche 2> 

35 sur l'extr^mitS exterieure J5b du goujon 5, tandis que la 
masse polaire 2 prend appui par sa face interieure sur 
une electrode en forme de support nan representee. Dans 
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le premier temps, l'extrfimite interieure 5a du gaujon 
5 est soud£e par resistance sur le dos de la masse polai* 
re 2, la zone de soudure indiquie en 8 pouvant former 
un bourrelet qui se loge dans l'espace libre annulaire 

5 resultant de ce que le diametre 0 du lamage G est supe- 
rieur au diam&tre initial jd du goujon j>. Dans le deuxie- 
me temps, eat obtenu le forgeage d chaud de l'extrfemite 
ext&rieure 5b du goujon 5 sur I'ext&rieur de la carcasse 
J. Cette extr£mit£ extSrieure 5b est deformee de maniere 

10 & constituer une sorte de t§te de rivet, laquelle se 

loge ici en totalite dans une entree chanfreinee Jb^ du 
trou la . 

Dana la forme d'ex6cutlon selon les figures 3 et k t 
c'eat l'extremitfi interieure _5a du goujon 5 qui est 
15 r£alls6e initialement avec une forme conique. L'extre- 

mitfi ext£rieure 5b, initialement plate ou even tuellement 
conique, forme apr&a forgeage une t§te qui, dans le cas 
conaid6r6, ne se loge qu'en partie dans l'entree chan- 
freinee 1b . 

20 II va de soi, et il r£sulte de ce qui precede, 

que I'invention ne se limite pas aux seules formes 
d'exScution de ce dispositif pour la fixation des masses 
polairea dans une carcasse de machine tournante elec- 
trique qui ont ktk decrites ci-dessus, a titre d'exem- 

25 pies ; elle en embrasse, au contraire, toutes les varian- 
tes de realisation et d' application fondees sur le m6me 
principe. 
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REUENDICATIONS 

1. - Dispositif pour la fixation des masses polaires 
dans une carcasse de machine tournante electrique, no- 
tamment de machine tournante & courant continu apparte- 

5 nant £ l ! equipement des vehicules automobiles, et plus 
specialement de demarreur electrique, caracterlse en ce 
que chaque masse polaire (2) est assujettie dans la 
carcasse (1) au moyen d'au moins un goujon lisse (5) qui, 
traversant un trou Ha) menage radialement 

10 dans la carcasse (1), a son extremite interieure (5a) 

saudee sur la masse polaire (2), tandis que son extr£mite 
extfirieure (5b) est rivee sur la carcasse (1). 

2. - Dispositif pour la fixation des masses polaires 
dans une carcasse selan la revendication 1 f caractferisfe 

15 en ce que l'extremitS interieure (5a) du goujon (5) est 
soudee par resistance sur le dos de la masse polaire (2), 
tandis que l^xtrgmite extfirieure (5b) du goujon (5) est 
forgee d chaud, en forme de tete, sur l'extSrieur de la 
carcasse (1), ceci en une seule operation realisable sur 

20 une presse a souder. 

3- - Dispositif pour la fixation des masses polaires 
dans une carcasse selon la revendication 1 ou 2 f carsctfe- 
rise en ce qu'un lamage (6) est prevu sur le dos de 
chaque masse polaire (2), dans la zone de soudure (8) de 

25 l*extr£mite interieure (5b) du goujon (5). 

i*. - Dispositif pour la fixation des masses polaires 
dans une carcasse selon la revendication 3, caractferise 
en ce que le lamage (6) de chaque masse polaire (2) est 
d*un diametre (D) superieur au diametre (d) du goujon 

30 (5). 

5. - Dispositif pour la fixation des. masses polaires 
dans une carcasse selon la revendication 3 ou caracte- 
rise en ce que le fond du lamage (6) de chaque masse 
polaire (2) est pourvu d'une protuberance conique (6a). 
35 6. - Dispositif pour la fixation des masses polaires 

dans une carcasse selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a caracterise en ce que le goujon (5) a hon 
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* extr6mit6 interieure (5a) realisee avec une forme coni- 
que. 

7. - 0i8po8itif pour ia fixation des masses polaires 
dans une carcasse selon l'une quelconque des revendica- 

5 tiona 1 J 6, caractfiriefi en ce que le trou 

(1a) m6nag£ dans la carcaase (1) possede une entree 
ext£rieure chanfreinfie (lb), pour lager tout ou partie 
de la tete (5b) formfie au rivetage d chaud du goujon (5). 
8* - Dispositif pour la fixation des masses polai- 

0 res dans une carcaase selon l'une quelconque des reven- 
dicationa 13 7, caracterisi en ce que le goujon (5) 
eat r£alis6 dans une nuance d'acier plus dure que celle 
de la masse polaire (2). 
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